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ZAPYTANIE OFERTOWE
NR 5 z dnia 22.05.2019 .

OBST Spétka Akcyjna z siedzibg przy ul. Jagielloriskiej 64 w Chetmie zaprasza do skfadania ofert.
Przedmiotem zamowienia jest wybdr Dostawcy na zakup fabrycznie nowej linii do produkcji
innowacyjnych produktéw wraz z dostawg do siedziby Zamawiajacego oraz instalacjg i
montazem tych urzadzen w zakfadzie produkcyjnym Zamawiajgcego. Maszyny, urzadzenia oraz
cze$ci_ wchodzace w_skiad linii do produkciji innowacyjnych produktéw, bedgce przedmiotem
zamdéwienia _muszg byé kompatybilne z urzadzeniami jui zainstalowanymi w zakiadzie
produkcyjnym OBST S.A. w szczegdlnosci z ekstruderem dwusrubowym firmy PAVAN.

Zakup realizowany jest w ramach projektu pt. ,,Udoskonalenie procesu produkcyjnego oraz
dywersyfikacja oferty jako rezultat wdrozenia wynikow prac B+R w OBST S.A", wspdffinansowanego
ze érodkéw Unii Europejskiej w ramach dziatania 3.7 : Wzrost konkurencyjnosci MSP. Program
Operacyjny RPO WL 2014-2020.

I. DANE ZAMAWIAJACEGO:

OBST Spoétka Akcyjna
ul. Jagielloniska 64
22-100 Cheim

NIP 5631733795, KRS 0000053028

Il. Tryb udzielenia zaméwienia oraz sposéb upublicznienia ogloszenia o zaméwieniu:

1. Postepowanie o udzielenie zamdwienia prowadzone jest w trybie zapytania ofertowego
zgodnie z zasada konkurencyjnoéci okreslong w ,Wytycznych w zakresie kwalifikowalnosci
wydatkéw w ramach Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego, Europejskiego Funduszu
Spotecznego oraz Funduszu Spéjnosci na lata 2014-2020.

2. Zamawiajgcy nie stosuje ustawy Prawo Zamoéwien Publicznych.

3. Miejsce upublicznienia zapytania ofertowego:

- strona internetowa: https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl

- strona internetowa: www.obst.pl

lil. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA:

111.1.Wspéiny stownik zaméwien (kod CPV):
- 42221000-1 - Czesci maszyn przetworstwa Zywnosci;
- 42215200-8 — Maszyny do przetwarzania Zywnosci.

11.2. Szczeg6towy opis przedmiotu Zamoéwienia:

I1.2.1. Przedmiotem zamdwienia jest wybor Dostawcy na zakup fabrycznie nowej linii do produkcji
innowacyjnych produktéw wraz z dostawa do siedziby Zamawiajgcego oraz instalacjq i
montazem tych urzadzen w zaktadzie produkcyjnym Zamawiajgcego. Maszyny, urzadzenia oraz
1
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cze$ci wchodzace w skiad linii, bedacej przedmiotem zamdéwienia muszg by¢é kompatybilne z

urzadzeniami_juz zainstalowanymi w_zaktadzie produkcyjnym OBST S.A. w szczegéinosci z

ekstruderem dwusrubowym firmy PAVAN.

Zakup realizowany jest w ramach projektu pt. ,,Udoskonalenie procesu produkcyjnego oraz
dywersyfikacja oferty jako rezultat wdrozenia wynikéw prac B+R w OBST S.A", wspdffinansowanego
ze Srodkéw Unii Europejskiej w ramach dziatania 3.7 : Wazrost konkurencyjnosci MSP. Program
operacyjny RPO WL 2014-2020. :
111.2.2. Zamawiajacy dopuszcza mozliwos¢ sktadania ofert czesciowych.
-Zamawiajacy zastrzega mozliwoéé podziatu przedmiotu zaméwienia wylacznie na 2 czesci: CZESC
| PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA i CZESC Il PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA. Zestawienie elementéw
sktadowych dla czesci | i czesci Il przedmiotu zamdwienia przedstawia tabela nr 1 ponize;j.
-Zamawiajacy nie przewiduje mozliwosci sktadania ofert na dowolnie wybrane pojedyncze
elementy-urzadzenia, maszyny lub mniejsze czesci maszyn. Oferty Wykonawcy ztozone na wiekszg
niz ustalona liczba czesci, podlega odrzuceniu. Wowczas odrzuceniu beda podlega¢ wszystkie
ztozone przez wykonawce oferty. Jeden Oferent ma mozliwo$¢ ztozenia oferty na obie
przedstawione czesci zamowienia. /Szczegétowy opis przedmiotu zaméwienia z uwzglednieniem
podziatu na czes$¢ | i cze$¢ Il przedstawiono w niniejszym zapytaniu ofertowym w punkcie 1il.3.

WYMAGANIA/.
Tabelanr 1:
Lp. | WYSZCZEGOLNIENIE Nazwa elementéw sktadowych /maszyn, urzadzen, uwagi
CZESCI PRZEDMIOTU | czesci maszyn/ wchodzacych w sktad
ZAMOWIENIA poszczegdlnych czesci przedmiotu zamdéwienia
1 2 3 4
1. | OFERTA CZESCIOWA: | 1. GROWICA DO PRODUKCJI EKSTRUDOWANYCH RUREK | Zamawiajacy nie
CZESC | PRZEDMIOTU | do ekstrudera TT70 firmy PAVAN - 1 szuka; dopuszcza mozliwosci
ZAMOWIENIA 2. GLOWICA DO PRODUKCII MIKRO-PLATKOW do skladania  ofert ~ na
ekstrudera TT70 firmy PAVAN — 1 sztuka; pojedyncze elementy
3. DWA SLIMAKI | WALY DO EKSTRUDERA, MODEL TT bises i s e
70/25 FIRMY PAVAN, w KONFIGURACI DO PIECZYWA j’;inm'°t“ofe::nmt°w'e':;2
EKSTRUDOWANEGO - 1 KPL. mozliwo$é ztozenia oferty
na CZESC | i CzeSC i
przedmiotu zamowienia.
2. | OFERTA CZESCIOWA: | 1. GtOWICA DO PLtATKOW PELNOZIARNISTYCH Zamawiajacy nie
CZESC Il PRZEDMIOTU | DWUWARSTWOWYCH PRZEKLADANYCH NADZIENIEM -1 SZT. | dopuszcza mozliwosci
ZAMOWIENIA 2. SYSTEM BUFOROWANIA | DOZOWANIA NADZIENIA. skladania ~ ofert  na
3. ZESPOL FORMOWANIA PEATKOW PELNOZIARNISTYCH | Pojedyncze elementy

DWUWARSTWOWYCH PRZEKLADANYCH NADZIENIEM —
ZESPOL FORMOWANIA PRODUKTU DLA DWOCH RZEDOW
PRODUKTU.

4. PRZENOSNIK TASMOWY POZIOMY.

5. PRZENOSNIK TASMOWY SKOSNY.

6. ELEKTRYCZNA SZAFA STEROWANIA Z PODZESPOtAMI
DO STEROWANIA WYMIENIONYMI WYZEJ URZADZENIAMI
WYKONANA ZGODNIE Z NORMA EN 60204-1.

wymienione dla czesci |l
przedmiotu zamodwienia.
Jeden Oferent ma
mozliwos¢ ztozenia oferty
na CZESC | i CzeSC I
przedmiotu zamdéwienia.
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11.2.3. Zamawiajacy wprowadza ograniczenie w zakresie podwykonawstwa i informuje o
obowigzku osobistego wykonania zamdwienia przez wylonionego Wykonawce przedmiotu
zamowienia.

1.3. WYMAGANIA:

l11.3.1. Przedmiot zamodwienia powinien spetnia¢ wymienione ponizej minimalne zatozenia,
dotyczace podstawowych parametréw technicznych i funkcjonalnych oraz wyposazenia.

111.3.2. Dopuszcza sie mozliwos$¢ sktadania ofert na maszyny, urzadzenia oraz czesci wchodzgce w
sktad linii, bedace przedmiotem zaméwienia o lepszych parametrach technicznych i
funkcjonalnych.

111.3.3. Zamawiajacy dopuszcza réwniez mozliwos¢ sktadania ofert o rownowaznych parametrach
technicznych, funkcjonalnych i eksploatacyjnych.

I11.3.4. Przedmiot zaméwienia musi spetnia¢ wymagania dyrektywy maszynowej oraz certyfikatu
CE.

I1.3.5. Jedli w opisie przedmiotu zamdwienia wystepujg nazwy konkretnego producenta,
konkretnego produktu, naleizy to traktowac jedynie jako pomoc i wskazéwki w_precyzyjnym
opisie przedmiotu zamdwienia przez Zamawiajacego.

1Il.3.6. Ponizej przedstawiono minimalne parametry techniczne i funkcjonalne jakie musi spetnia¢
oferowany zestaw maszyn, urzadzen oraz elementéw skiadowych wchodzacych w sktad linii do
produkcji innowacyjnych produktéw, bedacej przedmiotem zamdwienia wraz z wyposazeniem
niezbednym do jego uruchomienia i dalszego normalnego funkcjonowania z uwzglednieniem
podziatu przedmiotu zamdwienia na 2 czesci:

Nazwa Zadania: Zadanie 1 — LINIA DO PRODUKCJI INNOWACYINYCH PRODUKTOW - dla
przemystu spozywczego:

11.4.1. SPECYFIKACJA TECHNICZNA DLA CZESCI | PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA :

1. GLOWICA DO PRODUKCJI EKSTRUDOWANYCH RUREK do ekstrudera TT70 firmy
PAVAN - 1 szuka;
a) Charakterystyka techniczna i konstrukcyjna:
- Korpus gtowicy wykonany w wymiarach o $rednicy @ 250 mm i o grubosci 60
mm z 16 otworami wylotowymi o wymiarach @ 7mm z trzpieniem w $rodku
otworu o @ 3,5 mm, i zestawem tatwo demontowanych wktadek mosieznych. W
sktad gtowicy wchodzi stozek rozprowadzajacy oraz trzpien gtowicy nozowej z
gwintem M24x1,5. Zaréwno gfowica jak i stozek musza by¢é wykonane z
materiatu z gatunku SLEIPNER. Jest to to stal chromowo — molibdenowa -
wanadowa. Hartowane na wskro$ do twardosci 58-60HRC. Trzpien gtowicy
wykonany z materiatu w gatunku NIMAX wstepnie ulepszony do twardosci
30HRC.
2. GLtOWICA DO PRODUKCJI MIKRO-PLATKOW do ekstrudera TT70 firmy PAVAN - 1
sztuka;
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a) Charakterystyka techniczna i konstrukcyjna:

Korpus gtowicy wykonany w wymiarach o $rednicy @ 250 mm i o grubosci 63
mm z 24 otworami wylotowymi o $rednicy @ 2,5 mm. W sktad gtowicy wchodzi
stozek rozprowadzajgcy oraz trzpien gfowicy nozowej z gwintem M24x 1,5.
Zarowno gtowica jak i stozek rozprowadzajgcy muszg by¢ wykonane s3 z
materiatu w gatunku SLEIPNER. Hartowane na wskro$ do twardosci 58-60HRC.
Trzpien glowicy nozowej wykonany z materiatu w gatunku NIMAX wstepnie
ulepszony do twardosci 30 HRC.

3. DWA SLIMAKI | WALY DO EKSTRUDERA, MODEL TT 70/25 FIRMY PAVAN, w
KONFIGURACII DO PIECZYWA EKSTRUDOWANEGO - 1 KPL.

a) Cha

rakterystyka techniczna i konstrukcyjna:

Jedna para wspoétbieznych s$limakéw ttoczacych w wykonaniu ze stali o
podwyzszonej wytrzymatosci, z zachodzacymi na siebie profilami, sktadajacych
sie z odcinkébw modutowych montowanych na watach wielowarstwowych
posiadajacych podtuzne rowki zaprojektowane w celu eliminacji koncentracji
naprezen, aby zapewni¢ mozliwos¢ maksymalnego wykorzystania bardzo
wysokich wartosci momentu obrotowego.

Zestaw sktada sie z 70 szt. Segmentéw slimakowych, o $rednicy zewnetrznej @
69,5 mm wykonane z materiatu w gatunku SLEIPNER hartowane na wskro$ do
twardoséci 58-60 HRC. Dwa waty wielowpustowe o $rednicy @ 37 mm i dtugosci L
rownej 1965 mm wykonane z materiatu w gatunku NIMAX, wstepnie
ulepszonym do twardosci 30-32 HCR.

111.4.2. SPECYFIKACJA TECHNICZNA DLA CZESCI Il PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA:
1. GLOWICA DO PLATKOW PELNOZIARNISTYCH DWUWARSTWOWYCH PRZEKLADANYCH
NADZIENIEM - 1 SZT.

2.

a) Cha

a) Cha

rakterystyka techniczna i konstrukcyjna:

Korpus gtowicy wykonany ze stali weglowej. W korpusie gtowicy wykonane dwa
otwory, w ktorych umieszczono dwie sztuki specjalnych wktadek wymiennych w
wykonaniu ze stali nierdzewnej.

SYSTEM BUFOROWANIA | DOZOWANIA NADZIENIA.

rakterystyka techniczna i konstrukcyjna:

Konstrukcja w wykonaniu ze stali nierdzewnej. Zasobnik ze stali nierdzewnej o
pojemnosci 150 L w komplecie z:

rama wsporczg w wykonaniu ze stali nierdzewnej;

ptaszczem wodnym grzejnym;

siatkg ochronng na wierzchu;

dwie pompy objetosciowe do dozowania nadzienia, napedzane tréjfazowym
silnikiem asynchronicznym, z przektadnia redukcyjng, rezystorami elektrycznymi
do podgrzewania wody, czujnikiem bezpieczeristwa temperatury maksymalnej i
panelem sterowania z ptaskg klawiatura. Instalacja elektryczna wykonana
zgodnie z norma EN 60204-1 poprowadzona wewnatrz urzadzenia do zaciskdw
interfejsdw na urzadzeniu.

Elektryczny panel sterowania umieszczony z boku maszyny wykonany zgodnie z
norma EN 60204-1
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3. ZESPOL FORMOWANIA PLATKOW PELNOZIARNISTYCH DWUWARSTWOWYCH

PRZEKtADANYCH NADZIENIEM -
ZESPOt FORMOWANIA PRODUKTU DLA DWOCH RZEDOW PRODUKTU

a) Charakterystyka techniczna i konstrukcyjna:
- Malowana konstrukcja w wykonaniu ze stali weglowej, na kotach
- System przenoszenia produktu napedzany przez motoreduktor
- Ramie podtrzymujace rolki, w wykonaniu z niklowanej stali weglowej
- Zespét tnacy sktadajacy sie z watka tnacego oraz przeciwbieznego watka tngcego,
w wykonaniu ze stali specjalnej, o profilu tngcym uzyskanym w wyniku obrobki
powierzchniowej
- Watki s3 montowane na odpowiednio zwymiarowanych wspornikach, z wysokim
marginesem bezpieczeristwa.
-Urzadzenie mechaniczne z recznym systemem regulacji odlegtosci miedzy watkami.
- Watek tnacy jest napedzany przez motoreduktor i tréjfazowy silnik asynchroniczny,
sterowany przez przetwornice czestotliwosci.
- Instalacja elektryczna wykonana zgodnie z normg EN 60204-1, poprowadzona
wewnatrz urzadzenia do zaciskéw interfejsu na urzadzeniu.
- Elektryczny panel sterowania umieszczony z boku maszyny, wykonany zgodnie z
normga EN60204-1.

PRZENOSNIK TASMOWY, POZIOMY —
PRZENOSNIK, POZIOMY Z TASMA Z TWORZYWA SZTUCZNEGO - urzadzenie stuzace do
przenoszenia produktu z jednego punktu w instalacji do innego punktu znajdujgcego si¢
na tej samej wysokosci.
a) Charakterystyka techniczna i konstrukcyjna:
- Konstrukcja ze stali nierdzewnej z podniesionymi krawedziami, plastikowg
ostong i regulowanymi ndzkami.
- Tasma z tworzywa sztucznego
- Jednostka napedowa sktadajgca sie z tréjfazowego silnika elektrycznego i
przektadni redukcyjnej
- Zasobniki ze stali nierdzewnej w obszarach zatadunku i wytadunku.

PRZENOSNIK TASMOWY, SKOSNY

PRZENOSNIK, SKOSNY Z TASMA Z TWORZYWA SZTUCZNEGO.

Urzadzenie stuzgce do przenoszenia produktu z jednego punktu w instalacji do innego
punktu znajdujgcego sie na réznej wysokosci.

a) Charakterystyka techniczna i konstrukcyjna:

- Konstrukcja ze stali nierdzewnej z podniesionymi krawedziami, plastikowa ostong i
regulowanymi nézkami;

- Tasma z tworzywa sztucznego;

- Jednostka napedowa sktadajgca sie z tréjfazowego silnika elektrycznego i przektadni
redukcyjnej;
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- Zasobniki ze stali nierdzewnej w obszarach zatadunku i wytadunku.

ELEKTRYCZNA SZAFA STEROWANIA -

ELEKTRYCZNA SZAFA STEROWANIA Z PODZESPOtAMI ELEKTROMECHANICZNYMI DO
STEROWANIA WYMIENIONYMI WYZEJ URZADZENIAMI, WYKONANA ZGODNIE Z NORMA
EN60204-1.

Szafa sterowania zawiera urzadzenia i przyrzady niezbedne do sterowania praca
urzadzen. :

a) Charakterystyka techniczna i konstrukcyjna:

- Zasilanie pradem tréjfazowym 400 V AC plus przewodd uziemiajacy, bez bieguna
neutralnego;

- Malowany stalowy stelaz z podstawg Stopiert ochrony odpowiedni dla rodzaju
instalacji;

- System wymuszonej wentylacji;

- Tréjbiegunowy roztacznik gidéwny o wysokiej zdolnosci roztgczeniowe;j;

- Listwowy uktad wewnetrznego rozdziatu obwodow zasilajgcych.

- Uktad ochrony przed zwarciem i przecigzeniem oparty na wytgcznikach
magnetyczno-termicznych o wysokiej zdolnosci roztgczeniowej;

- Uktad zasilajacy obwoddéw pomocniczych z transformatoréw z zabezpieczeniem
przed wytadowaniami elektrostatycznymi pomiedzy obwodem pierwotnym, a
obwodem wtérnym;

- Listwy zaciskowe do potaczen zewnetrznych zamontowane na szynach DIN;

- Okablowanie w wykonaniu z kabli trudnopalnych;

- Stopien ochrony elementéw wewnetrznych przed przypadkowym dotknieciem
IP2X lub IPXXB;

- Urzadzenia sterujace (przyciski, wskazniki itp.).

- . Szafa sterowania jest dostarczana jako kompletna jednostka wraz z
odpowiednimi schematami okablowania do podtgczenia urzgdzen.

W odniesieniu do linii do produkcji innowacyjnych produktéw, Zamawiajagcy wymaga
osiggniecia wydajnosci linii na poziomie 150 kg gotowego produktu.

111.5. Dostawa powinna zawierac:

1.
2
3.
4,

Karte produktu;

Karte gwarancyjng / pisemne potwierdzenie gwarancji/;
Warunki oraz instrukcje eksploatacji;

Certyfikaty, deklaracje zgodnosci;

WARUNKI DOSTAWY, INSTALACJI, MONTAZU | ROZRUCHU URZADZEN:

a)

b)

c)

Zamawiajacy wymaga, aby zaméwienie zostato zrealizowane w terminie maksymalnym
150 dni od dnia podpisania umowy.

Dostawa urzadzen bedacych przedmiotem zamodwienia bedzie zrealizowana przez
Wykonawce do zaktadu Zamawiajgcego, znajdujacego sie w Chetmie przy ul
Jagielloriskiej 64. Wykonawca ponosi ryzyko utraty badZ uszkodzenia Zaméwienia do
momentu odbioru dostawy przez Zamawiajacego.

Maszyny dostarczone przez Wykonawce przedmiotu zamdwienia zostang zainstalowane
przez Technikdw Zamawiajacego, a Wykonawca wysle nadzorce w celu sprawdzenia
poprawnosci montazu maszyn. Sekwencja prac instalacyjnych zostanie dostarczona
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przez Wykonawce przed rozpoczeciem prac instalacyjnych wraz z podaniem
przewidywanego czasu trwania tych prac.

d) Uruchomienie i rozruch maszyn dostarczonych przez Wykonawce i zamontowanych
przez Zamawiajacego bedzie kierowane przez nadzorce Wykonawcy i rozpocznie sig
niezwtocznie po zakoriczeniu prac instalacyjnych.

e) Wykonawca, w siedzibie Zamawiajgcego i w obecnosci przedstawicieli Zamawiajacego,
wykona testy pracy przedmiotu zamdéwienia w terminie, nie dtuzszym niz 3 dni robocze
od dnia uruchomienia i rozruchu przedmiotu zaméwienia.

f) Podstawg do odbioru koncowego przedmiotu zamoéwienia bedzie bezawaryjna 8
godzinna praca linii do produkcji innowacyjnych produktéw, bedacych przedmiotem
zamoOwienia oraz uzyskanie pozadanych cech jakosciowych innowacyjnych produktéw.
Testom pracy zostang poddane min. nastepujace parametry techniczne, funkcjonalne i
eksploatacyjne przedmiotu zamdwienia:

a) Wydajnos¢ linii.

b) Parametry jakosciowe i wizualne produktéw: ksztatt, barwa, smak, chrupkos¢.

c) Pozostate parametry funkcji linii do produkcji innowacyjnych produktéow
stosownie do ich przeznaczenia.

Po uzyskaniu zadawalajgcych parametréw pracy linii do produkcji innowacyjnych

produktéw, zostanie sporzadzony i podpisany ,, ncowgook uodbior téprotok "bez uwag"

zamodwienia rzedmiotup przez obie strony: Wykonawce i Zamawiajgcego.

111.6. Warunki dotyczace gwaranc;ji i serwisu:

1) Minimalny okres gwarancji Dostawcy dla poszczegélnych urzadzen wchodzacych w sktad
CZESCI | przedmiotu zaméwienia wynosi 12 miesiecy;

2) Minimalny okres gwarancji Dostawcy dla poszczegéinych urzadzen wchodzacych w sktad
CZESCI Il przedmiotu zaméwienia wynosi 12 miesiecy.

2) Gwarancja w odniesieniu do CZESCI | oraz CZESCI Il przedmiotu zamdwienia biegnie od

daty odbioru koricowego przedmiotu zamoéwienia przez Zamawiajacego na podstawie

sporzadzonych protokotéw odbioru koricowego podpisanych bez uwag przez obie strony;

3) Realizacja napraw gwarancyjnych i serwisowych przez Dostawce przedmiotu zamodwienia

nastepowaé bedzie w okresie nie pdZniejszym niz 21 dni od dnia zgtoszenia usterki przez

Zamawiajacego.

1ll.7. Podpisanie umowy i terminy realizacji przedmiotu zamdwienia w odniesieniu do

czesci | i Il przedmiotu zamdwienia:

1. Termin podpisania umowy z Oferentem, ktérego oferta uzyska najwyiszg liczbe
punktow zostanie wyznaczony przez Zamawiajgcego po publikacji informacji o wyniku
postepowania nie pézniej niz 21 dni od dnia publikacji wyniku postepowania.

2. Termin realizacji przedmiotu zamdwienia: maksymalnie 150 dni od dnia podpisania
umowy.

3. Zamawiajacy uzaleznia zawarcie umowy z Wykonawca przedmiotu zaméwienia pod
warunkiem uzyskania dofinansowania.

IV. WYKONAWCA PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA:
a) Zapytanie ofertowe jest skierowane do podmiotéw czynnie prowadzacych dziatalnosé
gospodarczg tj.: osob fizycznych, badZ oséb prawnych prowadzacych dziatalnosé
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gospodarcza w zakresie przedmiotu niniejszego zapytania ofertowego /weryfikowane
poprzez wglad do KRS lub CEIDG lub innych/, a ktére:

b) Posiadaja uprawnienia do prawidlowego wykonywania okreslonej dziatalnosci lub
czynnosci, jesli przepisy ustaw oraz wiasciwe organy administracji publicznej naktadajg
obowigzek posiadania takich uprawnien.

c) Posiadaja niezbedng wiedze i do$wiadczenie w zakresie objetym przedmiotem zapytania
ofertowego, umozliwiajgce prawidtowe wykonanie przedmiotu zamdéwienia. Warunek ten
uwaza sie za spetniony jesli Oferent ztozy stosowne o$wiadczenie, iz posiada wiedzg i
doéwiadczenie umozliwiajgce prawidtowe wykonanie przedmiotu zamoéwienia, zawarte w
tresci Zatacznika nr 3

d) Dysponujg potencjatem technicznym niezbednym do wykonania przedmiotu zaméwienia;

e) Dysponujg potencjatem osobowym niezbednym do wykonania przedmiotu zaméwienia;

f) Znajduja sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniajacej wykonanie zaméwienia.

W celu wykazania spetnienia warunkéw udziatu w postepowaniu kazdy z Oferentéw powinien
przedtozyé uzupetniony i podpisany przez osobe uprawniong Zafgcznik nr 3 do Zapytania
Ofertowego. Zamawiajacy dokona oceny spetnienia przez Wykonawcéw warunkéw udziatu w
postepowaniu na podstawie informacji zawartych w dokumentach i oswiadczeniach wymienionych
w Zapytaniu Ofertowym (Wykaz os$wiadczeri i dokumentdw, jakie majg dostarczy¢ Wykonawcy w
celu potwierdzenia spetniania warunkéw udziatu w postepowaniu), zgodnie z formuty ,spetnia —
nie spetnia”.

Wykonawca, ktéry nie spetnia warunkéw udziatu w postepowaniu okreslonych powyzej, podlegac
bedzie wykluczeniu z udziatu w postepowaniu, a ztozona przez niego oferta zostanie odrzucona. W
zwigzku z odrzuceniem oferty, uczestnikom postepowania (Oferentom) nie przystuguje Zadne
roszczenie wzgledem Zamawiajgcego. Wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem i dostarczeniem
oferty ponosi Oferent.

V. OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERTY:

1. Oferta powinna by¢ ztozona na zatgczonym formularzu ofertowym (Zatacznik nr 1 do Zapytania
Ofertowego) z zastrzezeniem koniecznosci zawarcia w nim wszystkich niezbednych informaciji
zgodnie z trescig zapytania ofertowego.

2. Zamawiajacy dopuszcza mozliwos¢ sktadania ofert czesciowych.

3. Zamawiajacy dopuszcza mozliwos¢ sktadania ofert czesciowych na Czes¢ 1 i Czes¢ Il przedmiotu
zamodwienia zgodnie z tabelg nr 1 i opisem szczegétowym przedstawionym w pkt. Il Wymagania.
4. Sktadana oferta powinna by¢ napisana czytelnie, w jezyku polskim lub angielskim i powinna
zawierac:

a) dane Oferenta: petna nazwa i adres siedziby Oferenta , NIP Oferenta;

b) date sporzadzenia oferty;

d) cene taczng zamdwienia netto i brutto w PLN lub EUR. W przypadku podania w skiadanych
ofertach cen w EUR, Zamawiajacy zastrzega sobie prawo przeliczenia ceny oferty wyrazonej w
walucie na PLN wg kursu $redniego waluty obcej ogtoszonego przez Narodowy Bank Polski zgodnie
z tabelg A na ostatni dziefi roboczy poprzedzajacy ostatni dzieri sktadania ofert tj. kurs z dnia
24.06.2019r. /zastosowanie tego kursu do przeliczenia dotyczy¢ bedzie wytacznie celéw
poréwnawczych cen ztozonych ofert/. Przeliczenia dokona Zamawiajacy, w dniu rozpatrzenia ofert.
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Ceny oferowane w formularzu ofertowym winny zawiera¢ wszelkie koszty zwigzane z realizacjg
przedmiotu zamodwienia okreslonego w niniejszym Zapytaniu Ofertowym.

e) by¢ opatrzona pieczatka firmowa (jesli Oferent takg posiada),

f) posiada¢ termin waznosci oferty wyrazony liczba dni, liczong od dnia rozstrzygniecia ofert przez
Zamawiajacego z uwzglednieniem zapisow VI ust. 3;

g) zawiera¢ wskazang osobe do kontaktu;

h)zawiera¢ termin realizacji przedmiotu zamdwienia wyrazony liczbg dni, liczong od dnia
podpisania umowy;

i) by¢ podpisana przez osobe uprawniong ze strony Oferenta.

5. Do formularza oferty - Zatgcznika nr 1- nalezy zatgczy¢ nastepujgce dokumenty:

a) Zatacznik nr 2 - Oswiadczenie o braku powigzan osobowo-kapitatowych Oferenta z

Zamawiajgcym. Brak niniejszego o$wiadczenia skutkuje wykluczeniem z postepowania.
b) Zatacznik nr 3 - OsSwiadczenie o zdolnosci Oferenta do wykonania zaméwienia. Brak

niniejszego oswiadczenia skutkuje wykluczeniem z postepowania.

c) Zatgcznik nr 4 — Klauzula informacyjna RODO.

d) Szczeg6towa specyfikacje techniczng przedmiotu zaméwienia.

Wszystkie w/w zataczniki powinny zosta¢ podpisane przez osobe uprawniong ze strony Oferenta.
Brak podpisu osoby uprawnionej, skutkuje wykluczeniem z postepowania.

VI. MIEJSCE ORAZ TERMIN SKtADANIA OFERT:

1. Oferta powinna byé ztozona do Zamawiajacego W terminie do 25.06.2019r. wiacznie.

Oferty ziozone po tym terminie nie bedg rozpatrywane. Liczy sie data wptywu
oferty do siedziby Zamawiajgcego poprzez dowolng z ponizszych form /podpunkty a, b, c/:

a) poczty elektronicznej na adres e-mail: info@obst.pl; w postaci skanu podpisanych
dokumentéw (oferta wraz z zatgcznikami) — o terminie dostarczenia oferty decyduje data
wptywu maila do Zamawiajgcego;

b) poczty tradycyjnej lub kuriera na adres siedziby firmy: OBST S.A., ul. Jagielloriska 64 , 22-
100 Chetm. W przypadku ofert, ktére bedg dostarczone drogg pocztowa lub kurierska liczy
sie data potwierdzenia odbioru oferty przez Zamawiajgcego.

c) osobiscie w siedzibie Zamawiajgcego: OBST S.A., ul. Jagielloriska 64 , 22-100 Chetm — o
terminie dostarczenia oferty decyduje data pokwitowania odbioru oferty przez adresata
/adnotacja: data wptywu i czytelny podpis adresata/.

W przypadku ztozenia oferty drogg elektroniczng nalezy dostarczy¢ oferte w wersji papierowej wraz
z zatgcznikami w terminie 14 dni od uptywu terminu sktadania ofert.

2. Ocena ofert zostanie przeprowadzona w ciggu 21 dni roboczych od dnia zakoriczenia naboru, a
wyniki i wybdr najkorzystniejszej oferty zostanie ogftoszony w dniu: 16.07.2019r. na stronie:
https://bazakonkurencyijnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl. Wpytoniony w toku postepowania
Oferent zostanie dodatkowo poinformowany indywidualnie.

3. Oferta powinna by¢ wazna minimum 150 dni od dnia rozstrzygniecia ofert przez Zamawiajgcego.
4. Oferent przed uptywem terminu sktadania ofert ma prawo wycofa¢ swojg oferte poprzez
ztozenie pisemnego powiadomienia drogg opisang dla sktadania ofert.

5. W toku badania i oceny ofert Zamawiajacy moze zgda¢ od oferentéw wyjasnien dotyczacych
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treéci ztozonych ofert, a takze specyfikacji technicznej przedmiotu zamoéwienia.

Vil. KRYTERIA | SPOSOB OCENY OFERT:

1. Przed dokonaniem oceny ofert, wszystkie oferty zostang sprawdzone w celu stwierdzenia,
czy spetniaja wymagania okreslone w dokumencie zapytania ofertowego oraz czy nie
podlegajg wykluczeniu.

2. Ocenie zostang poddane wszystkie oferty spetniajace kryteria, ktore wplyng do
Zamawiajacego w terminie wskazanym w pkt. VI ust. 1 niniejszego zapytania na
podstawie danych przedstawionych w ztozonych ofertach lub w odpowiedzi na rozestane
przez Zamawiajgcego zapytania ofertowe do potencjalnych Oferentéw.

VIL.A. KRYTERIA OCENY | WYBORU OFERT DLA CZESCI | PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA:

Wybér najkorzystniejszej oferty nastapi w oparciu o nastepujace kryterium:

I. Kryterium | - taczna cena ofertowa netto przedmiotu zaméwienia — waga 100% - liczba
punktéw 100 pkt wg poniiszej tabeli:

Lp. | Nazwa waga | Liczba Sposéb oceny wg wzoru
“kryterium punktéw
i taczna cena | 100% | 100 pkt Liczba punktéw = (C min / Cof) x 100
ofertowa
netto
Razem 100% | 100 pkt

Za oferte najkorzystniejsza zostanie uznana oferta, ktéra uzyska najwiekszg liczbe punktow.
Maksymalnie w ramach kryterium cena oferta moze uzyska¢ 100 pkt.

Szczegotowy opis dla Kryterium | :

Oferent podajacy najnizsza taczng cene ofertowg netto zamdwienia (w PLN) uzyska najwyzszg
liczbe punktéw w danym kryterium. Ceny podane w EUR w celu rozstrzygniecia postgpowania
zostang przeliczone na PLN zgodnie z zapisami w pkt V Zapytania Ofertowego. Poréwnanie ofert
dla tego kryterium, nastgpi w sposéb polegajacy na obliczeniu stosunku tgcznej ceny netto w
ofercie z najnizsza taczng ceng do tacznej ceny netto badanej oferty. Liczba punktow
przyznawanych poszczegélnym Ofertom nastgpi w wyniku przemnozenia otrzymanego ilorazu
przez 100 w sposob nastepujacy:

Liczba punktéw = (C min / Cof) x 100

Gdzie poszczegdline elementy oznaczajj:

Cof- taczna cena ofertowa netto podana w badanej ofercie.

Cmin — najnizsza taczna cena ofertowej netto sposréd wszystkich waznych i nieodrzuconych

ofert.
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W przypadku uzyskania tej samej liczby punktéw przez Oferentdw, kryterium rozstrzygajacym
bedzie krétszy okres realizacji zamodwienia.
W toku badania i oceny ofert Zamawiajacy moze zgdac od Oferentow wyjasnien.

VIL.B. KRYTERIA OCENY | WYBORU OFERT DLA CZESCI Il PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA:
Wybér najkorzystniejszej oferty nastapi w oparciu o nastepujace kryterium:

L Kryterium | - t3czna cena ofertowa netto przedmiotu zamoéwienia — waga 100% - liczba
punktow 100 pkt, wg poniiszej tabeli:

Lp. | Nazwa kryterium | waga Liczba punktow Sposéb oceny wg wzoru

. |taczna cena | 100% 100 Liczba punktéw = (C min / Cof) x 100
ofertowa netto

Razem 100% 100

Za oferte najkorzystniejsza zostanie uznana oferta, ktéra uzyska najwieksza liczbe punktow.
Maksymalnie w ramach kryterium oferta moze uzyska¢ 100 pkt.

Szczeg6towy opis dla Kryterium | :

Oferent podajacy najnizszg faczng cene ofertowg netto zamowienia (w PLN) uzyska najwyzszg
liczbe punktéw w danym kryterium. Ceny podane w EUR w celu rozstrzygniecia postepowania
zostang przeliczone na PLN zgodnie z zapisami w pkt V Zapytania Ofertowego. Poréwnanie ofert dla
tego kryterium, nastgpi w sposob polegajacy na obliczeniu stosunku fgcznej ceny netto w ofercie z
najnizszg taczng ceng do tacznej ceny netto badanej oferty. Liczba punktéw przyznawanych
poszczegdinym Ofertom nastapi w wyniku przemnozenia otrzymanego ilorazu przez 100 w sposéb
nastepujacy:

Liczba punktéw = (C min / Cof) x 100

Gdzie poszczegdlne elementy oznaczaja:

Cof- taczna cena ofertowa netto podana w badanej ofercie.

Cmin — najnizsza taczna cena ofertowa netto sposréd wszystkich waznych i nieodrzuconych ofert.
W przypadku kryterium cena, oferta otrzyma zaokraglong do dwdéch miejsc po przecinku ilos¢
punktéw wynikajgcy z powyzszego dziatania.

W przypadku uzyskania tej samej liczby punktow przez Oferentéw, kryterium rozstrzygajacym
bedzie krétszy okres realizacji zamdwienia.

W toku badania i oceny ofert Zamawiajacy moze zgdac¢ od Oferentéw wyjasnien.

VIIl. Informacja na temat zakresu wykluczenia Wykonawcy z udziatu w postepowaniu:

Z postepowania wykluczeni zostang Wykonawcy, powigzani z Zamawiajgcym osobowo lub
kapitatowo tj. przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy
Zamawiajgcym lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajgcego
lub osobami wykonujgcymi w imieniu Zamawiajgcego czynnosci zwigzane z przygotowaniem i
przeprowadzaniem procedury wyboru Wykonawcy, a Wykonawca, polegajgce w szczegdlnosci na:
1. Uczestniczeniu w spétce, jako wspdinik spétki cywilnej lub spétki osobowej.
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2. Posiadaniu co najmniej 10% udziatéw lub akcji.

3. Petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta, petnomocnika.

4. Pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewieristwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w
stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

Zamawiajacy wymaga ztozenia przez Oferenta oswiadczenia o braku wystepowania w/w powigzan
stanowigcego Zatacznik nr 2 do Zapytania Ofertowego. Zamawiajgcy dokona oceny spetnienia
przez Oferenta wyzej wymienionego warunku udziatu w postepowaniu wg formuty spetnia/nie
spetnia - na podstawie ztozonego przez Oferenta oswiadczenia. W przypadku ztozenia oferty przez
podmiot powigzany kapitatowo lub osobowo zostanie on wykluczony z udziatu w postepowaniu.
Ztozenie oferty przez Oferenta jest w petni jednoznaczne z akceptacjg wszystkich zapisow i
uwarunkowan przedstawionych przez Zamawiajagcego w niniejszym zapytaniu ofertowym i
obejmujacym wszystkie zatgczniki do niniejszego zapytania ofertowego.

IX. Dodatkowe informacje:
1. Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwos¢ dokonywania zmian warunkéw zapytania
ofertowego a takie jego odwotania lub uniewaznienia bez podania przyczyny, w trakcie jego
trwania w przypadku zaistnienia niemozliwej wczesniej do przewidzenia okolicznosci prawnej,
ekonomicznej, technicznej lub wystapienia sity wyiszej, za ktorg zadna ze stron nie ponosi
odpowiedzialnosci, w szczegdlnosci gdy:
- postepowanie obarczone jest niemozliwg do usuniecia wadg,
- wystgpita istotna zmiana okolicznosci powodujaca, ze przeprowadzenie postepowania lub
wykonanie zamowienia nie lezy w interesie Zamawiajgcego.
2. Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwos¢ do pozostawienia postepowania bez wyboru oferty.
3. Ztozenie oferty przez Oferenta nie stanowi zawarcia umowy.
4. Wszelkie koszty zwigzane ze ztozeniem oferty ponosi Oferent.
5. Zamawiajacy nie dopuszcza skiadania ofert wariantowych — oferty takie zostang
odrzucone.

X. Warunki zmiany umowy:

1. Zamawiajgcy przewiduje mozliwo$¢ zmiany umowy w przypadku, gdy nastgpi zmiana
powszechnie obowigzujacych przepisow prawa w zakresie majgcym wptyw na realizacje
przedmiotu umowy.

2. Umowa zawarta w wyniku postepowania wszczetego na skutek niniejszego zapytania
ofertowego, moze zosta¢ zmieniona w drodze aneksu do umowy w miedzy innymi
nastepujacym zakresie i przypadkach:

a) zmiany wartosci umowy w przypadku zwiekszenia badz zmniejszenia stawek podatku od
towardéw i ustug, dotyczacych Przedmiotu Zaméwienia w wyniku zmian ustawy z dnia 11
marca 2004 r. o podatku od towardéw i ustug (Dz. U. z 2004 r., Nr 54, poz. 535 ze zm.), ktére
wejda w zycie po dniu zawarcia umowy, a przed wykonaniem przez Wykonawce Przedmiotu
Zamowienia, po wykonaniu ktorego Wykonawca jest uprawniony do uzyskania
wynagrodzenia, wynagrodzenie Wykonawcy moze ulec odpowiedniemu zwiekszeniu badz
zmniejszeniu, jezeli w wyniku zastosowania zmienionych stawek ww. podatku ulega zmianie
kwota podatku oraz wynagrodzenie wykonawcy uwzgledniajagce podatek od towardw i
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ustug. Przy czym Wykonawca jest uprawniony do uzyskania zwiekszonego wynagrodzenia
wytgcznie w sytuacji, gdy dotrzymat terminu realizacji umowy, oraz przekazat
Zamawiajgcemu prawidtowo wystawiong fakture VAT niezwtocznie, lecz nie pdzniej niz w
ciggu 14 dni od dnia zakoriczenia realizacji umowy.

b) zmiany terminu wykonania zamdwienia, w przypadku gdy zmiana terminu wykonania
umowy wynika z przyczyn niezaleznych od Wykonawcy;

¢) zmiany warunkdw i termindw ptatnosci wynagrodzenia w przypadku gdy zmiany te
wynikac bedga z przyczyn niezaleznych od Wykonawcy;

3. Nie stanowi zmiany umowy, w rozumieniu punktu 2. powyzej:
a) zmiana danych zwigzanych z obstugg administracyjno-organizacyjng umowy (np. zmiana
nr rachunku bankowego,);

b) zmiana nazw stron lub ich formy prawnej (przy zachowaniu ciggtosci podmiotowosci
prawnej) teleadresowych, zmiana oséb wskazanych do kontaktéw miedzy Stronami;

4. Zamawiajacy przewiduje mozliwos¢ zmiany umowy w zakresie wydfuzenia terminu
wykonania umowy w przypadku zdarzenn losowych lub z przyczyn niezaleznych od
Zamawiajacego.

5. Dopuszcza sie rozwigzanie umowy w przypadku dziatania sity wyisze;j.

Xl. Informacje dodatkowe:

a) W toku badania i oceny ofert Zamawiajgcy moze z3dac od oferentéw wyjasniert dotyczacych
tresci ztozonych ofert

b) Powiadomienie o wyborze najkorzystniejszej oferty ukaze sie na stronie internetowej
bazakonkurencyjnosci.gov.pl oraz otrzyma je Oferent, ktérego oferta zostata wybrana w wyniku
postepowania.

c¢) Wybrany Wykonawca zostanie zawiadomiony o terminie i miejscu podpisania umowy.

d) Zamawiajacy uzaleznia zawarcie umowy z Wykonawcg przedmiotu zamdwienia pod warunkiem
uzyskania dofinansowania.

e) W przypadku ztozenia oferty drogg elektroniczng i wyboru oferty jako najkorzystniejszej ztozenie
przez Oferenta dokumentéw w formie papierowej, stanowi warunek zawarcia umowy z Oferentem.
f) Niedopetnienie obowigzku podpisania umowy lub niedostarczenie wymaganych dokumentéw do
podpisania umowy w terminie, zostanie uznane za uchylanie sie przez Oferenta od jej podpisania.
W takim wypadku Zamawiajacy dokona wyboru innego Wykonawcy.

g) Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwos¢ uniewaznienia zapytania ofertowego na kazdym etapie
prowadzonego postepowania i nie wybrania zadnej z przedstawionych ofert bez podania przyczyny.
W przypadku zaistnienia powyzszych okolicznosci Oferentom nie przystugujg zadne roszczenia w
stosunku do Zamawiajacego.

h) Zamawiajgcy moze uniewazni¢ postepowanie jezeli cena najkorzystniejszej oferty przekroczy
kwote przeznaczong na finansowanie zamowienia.

i) Postepowanie nie jest prowadzone w oparciu o ustawe z dnia 29 stycznia 2004r — Prawo
zamoéwien Publicznych, dlatego nie jest mozliwe stosowanie srodkéw odwotawczych okreslonych w
tej ustawie.

j) Wyjasnienie i zmiany tresci zapytania ofertowego:

Oferent moze zwréci¢ sie do Zamawiajagcego o wyjasnienie tresci Zapytania Ofertowego, a
Zamawiajacy zobowigzany jest do udzielenia wyjasnien. Zamawiajacy niezwtocznie udzieli
wyjasnien, pod warunkiem, ze wniosek o wyjasnienie tresci Zapytania Ofertowego wptynat do
13
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Zamawiajacego nie pézniej niz do korica dnia, w ktérym uptywa potowa terminu wyznaczonego na
sktadanie ofert w przedmiotowym postepowaniu. Zamawiajacy prosi o przesytanie zapytan w
wersji edytowalnej na adres: info@obst.pl Tre$¢ wyjasniert Zamawiajgcego zostanie zamieszczona
na stronie internetowej bazakonkurencyjnosci.gov.pl nie pdiniej niz na 7 dni przed uptywem
terminu sktadania ofert.

W uzasadnionych przypadkach Zamawiajgcy moze przed uptywem terminu sktadania ofert zmienic
tre$¢ Zapytania Ofertowego. Dokonang zmiang Zapytania Ofertowego Zamawiajacy zamiesci na
stronie internetowej bazakonkurencyjnosci.gov.pl

Jezeli zmiany beda mialy wptyw na tres¢ ofert sktadanych w toku postepowania, Zamawiajacy
przedtuzy termin sktadania ofert

Xil. Osoba do kontaktu:

Bogustaw Obst, e-mail: info@obst.pl
+48 662 043 684, +48 82 563-24-12, +48 82 563-12-99

Xlll. Zataczniki do niniejszego zapytania ofertowego:

1. Zatgcznik nr 1 - Formularz Ofertowy.

2. Zatgeznik nr 2 - O$wiadczenie Oferenta o braku powigzar osobowo-kapitatowych z
Zamawiajacym.

3. Zatacznik nr 3 - O$wiadczenie o zdolnosci Oferenta do wykonania przedmiotu zamowienia.
4, Zatgcznik nr 4 —Klauzula informacyjna RODO.
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